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(54) Composition cosmttique sans transfert comprenant une dispersion de particules de 
polymfcre et un agent rti6ologlque particulier 

(57) La pr§sente Invention se rapporte & une com- 
position notamment cosmdtique, dermatologlque. 
hygtenique ou pharmaceutique, pour le soin et/ou le 
maquillage de la peau, des phan&res et des l&vres, pou- 
vant se presenter sous forme d'un produit cou!6 ou d'un 
gel comprenant une dispersion de particules de poly- 
m&re stabilises en surface dans une phase grasse 
liquide par un stabilisant, ladrte phase grasse 6tant, de 
plus, gpaissie par un agent rh6ologique liposoluble 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomfcre 
& liaison(s) ethytenique(s). Selon la quantity de poly- 
m&re, il est possible d'obtenir sur les Idvres ou la peau 
un film souple, brillant, ayant des propri6t6s de sans 
transfert remarquables, tout en 6tant d'un tr£s grand 
contort. 

L'invention se rapporte ggalement & un proc6d6 de 
soin ou de maquillage de la peau, des phandres et des 
l&vres utilisant une telle composition. 
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Description 

[0001] La presente invention a trait k une composition contenant un polymere dispersible dans une phase grasse, 
destinee en particulier aux domaines cosmetique, dermatologique. pharmaceutique et hygienique. Plus specialement, 
s ('invention se rapporte k une composition sans transfert pour te soin et/ou le maquillage de la peau aussi bien du visage 
que du corps humain, des muqueuses comme les levres et I'interteur des paupieres inferieures, ou encore des phane- 
res comme ies cils, (es sourcils, les ongles et tes cheveux 

[0002] Cette composition peut se presenter notamment sous forme de produit coule en stick ou en coupelle comme 
ies rouges ou baumes k levres, les fonds de teint coules, les produits anti-cernes. les fards k paupieres ou & joues, sous 

w forme de pAte ou de creme plus ou moins fluide comme les fonds de teint ou rouges k levres fluides, Ies eyes liners, 
les mascaras, les compositions de protection solaire ou de coloration de la peau ou encore de maquillage du corps. 
[0003] Les produits de maquillage ou de soin de la peau ou des levres des etres humains comme les fonds de teint 
ou les rouges k levres contiennent generalement des phases grasses telles que des cires et des huiles, des pigments 
et/ou charges et eventuellement des additrfs comme des actifs cosmetiques ou dermatologiques. Elles peuvent aussi 

15 contenir des produits drts "pdteux", de consistance souple. permettant d'obtenir des pates, colorees ou non, k appliquer 
au pinceau. 

[0004] Ces compositions, lorsqu'elles sont appliquees sur la peau ou les levres, presentent I'inconvenient de trans- 
ferer, c'est-&-dire de se deposer au moins en partie, en laissant des traces, sur certains supports avec lesqueis elles 
peuvent etre mises en contact et notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vetement ou la peau. II s'ensuit une 
20 persistence mediocre du film applique, necessitant de renouveler regulierement ['application de la composition de fond 
de teint ou de rouge k levres. Par ailleurs, I'apparition de ces traces inacceptables notamment sur Ies cols de chemisier 
peut ecarter certaines femmes de ('utilisation de ce type de maquillage. 

[0005] De plus, ces compositions ont tendance k migrer, c'est-a-dire k se propager k I'interieur des rides et des 
ridules de la peau qui entourent les levres et les yeux, entrainant un effet inesthetique. 

25 [0006] Dans la demande JP-A-61 -65809 la societe Shiseido a decrit des compositions de rouge k levres "sans 
transfert" contenant une resine siloxysilicate (k reseau tridimensionnel), une huile de silicone volatile k chaTne silicone 
cyclique et des charges pulverulentes. Par ailleurs, la societe Noevier k decrit dans le document JP-A-62-6191 1 des 
compositions de rouge k levres, d'eye liner et de fonds de teint "sans transfert" comportant une ou plusieurs silicones 
volatiles associees k une ou plusieurs cires hydrocarbonees. 

30 [0007] Ces compositions, bien que presentant des proprietes de "sans transfert" ameliorees ont I'inconvenient de 
laisser sur les levres, apres evaporation des huiles de silicone, un film qui devient inconfortaWe au cours du temps (sen- 
sation de dessechement et de tiraillement), ecartant un certain nombre de femmes de ce type de rouge k levres. 
[0008] Plus recemment, la societe Procter & Gamble a envisage dans sa demande de brevet WO-A-96/36323 des 
compositions de mascara de type emulsion eau-dans-huile presentant une longue tenue, une resistance k I'eau et ne 

35 laissant pas de traces. Ces compositions contiennent, entre autre, un polymere insoluble dans I'eau, appele generale- 
ment un latex, associe k un tensioactif du type aikyle ou alcoxy dimethicone copolyol, des huiles hydrocarbonees, des 
pigments et charges ainsi que des cires. 

[0009] Les compositions k base d'huiles de silicones et de resines siliconees ainsi que celles k base de latex con- 
duisent k des films colores mats. Or, la femme est aujourd'hui k la recherche de produits notamment de coloration des 
40 levres, brillants. De plus, les proprietes de sans transfert des films deposes ne sont pas parfaites. En particulier, une 
pression ou un frottement prononce, conduit k une diminution de la couleur du depat et k un redepGt sur le support mis 
en contact avec ces films. 

[001 0] En outre, les documents EP-A-4971 44 et FR-A-2 357 244 decrivent des compositions dites "sans transfert", 
contenant un polymere bloc styrene-ethylene-propylene associe k des cires, des huiles legeres ou volatiles et des pig- 
45 ments. Ces compositions presentent rinconvenierrt d'etre peu confortables, d'avoir des proprietes cosmetiques quel- 
conques et d'etre difficifement formutables. Par ailleurs, les proprietes "sans transfert" de ces compositions sont tres 
moyennes. 

[001 1 ] II subsiste done le besoin d'une composition ne presentant pas les inconvenients ci-dessus, et ayant notam- 
ment des proprietes de "sans transfert" total, m§me lors d'une pression ou d'un frottement prononce, un aspect plus ou 
so moins brillant, adapte au desir de la consommatrice, ne migrant pas, ne dessechant pas la peau ou les levres sur les- 
quelles elle est appliquee, aussi bien lors de ('application qu'au cours du temps. 

[0012] La demanderesse a constate, de facon tout k fait surprenante, que ('utilisation d'un polymere dispersible 
dans une phase grasse, associe a un agent rheologique particulier, dans une composition cosmetique, dermatologi- 
que, pharmaceutique ou hygienique permettait d'obtenir un film brillant, de tres bonne tenue. ne transferant peu ou pas 
55 du tout, ne migrant pas, resistant k i'eau, tout en etant tres agreable k ('application et k porter tout au long de la joumee. 
Le film est notamment souple et flexible. 

[001 3] La presente invention a done pour objet une composition k application topique, contenant une phase grasse 
liquide et des particules de polymere dispersees dans la phase grasse liqukJe et stabilisees en surface par un agent 
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stabilisant, ladite phase grasse 6tant, en outre, epaissie par un agent rheologique liposoluble resultant de (a polymeri- 
sation d'au moins un monom§re £ liaison ethyienique. 

[0014] Par "monomere £ liaison ethyienique". on doit comprendre un monom£re comportant une ou plusieurs 
liaisons ethyieniques, 6ventuel!ement conjuguees. 
s [001 5] Cette composition est en particulier une composition cosmetique, dermatologique, hygienique ou pharma- 
ceutique. Eile contient done des ingredients compatibles avec la peau, les muqueuses et les fibres keratiniques ou pha- 
neres. Eile peut se presenter sous forme de gel anhydre, d'emulsion ou de dispersion huile-dans-eau ou eau-dans- 
huiie ou encore sous forme d'emulsion multiple. 

[0016] Le polym£re utilise dans la pr6sente invention peut §tre de toute nature. On peut ainsi employer un poly- 

io mere radicalaire, un polycondensat, voire un polymere d'origine naturelle et leurs melanges. Le polymere peut Stre 
choisi par I'homme du metier en fonction de ses proprietes et selon I'application ulterieure souhaitee pour la composi- 
tion. De preference le polymere utilise est f ilmrf iable. II est toutefois possible d'utiliser un polymere non f ilmrfiable. 
[001 7] Par polymere non filmif iable, on entend un polymere non capable de former, seul, un film isolaWe. Ce poly- 
mere permet, en association avec un compose non volatil du type huile, de former un depot continue et homogene sur 

is la peau et les muqueuses. 

[0018] Avantageusement, la composition contient au moins un ingredient choisi parmi les actifs cosmetiques, der- 
matologiques, hygieniques et pharmaceutiques, les matieres colorantes et leurs melanges. Grace £ la dispersion de 
particules de polymere stabilis6es en surface pr6sente dans la phase grasse liquide, la composition de l'invention per- 
met de limiter, voire supprimer le transfert de la composition et en particulier le transfert des actifs et/ou des matieres 

20 colorantes et done de maintenir ces actifs et/ou matieres colorantes l£ ou ils ont 6t6 deposes. 

[001 9] Selon I'invention, la quantite de polymere doit etre suff isante pour former sur la peau et/ou les levres et/ou 
les f ibres keratiniques un film apte £ pieger les matieres colorantes et/ou les actrfs cosmetiques ou dermatologiques 
et/ou les huiles en vue de limiter, voire supprimer, leur transfert sur un support avec lequel le film est mis en contact. 
La quantite de polymere est fonction de la quantite de matieres colorantes et/ou d'actifs et/ou d'huiles, contenue dans 

25 la composition. En pratique, la quantite de polymere peut §tre sup6rieure £ 2 % en poids (en matiere active), par rap- 
port au poids total de la composition. 

[0020] Un autre objet de i'invention est I'utilisation dans une composition £ application topique, cosmetique ou 
hygienique ou pour la fabrication d'une composition £ application topique, dermatologique ou pharmaceutque, de par- 
ticules d'au moins un polymere dispers6es dans une phase grasse liquide et stabilisees en surface par un agent stabi- 

30 lisant, ladite phase grasse etant epaissie par un agent rheologique liposoluble resultant de la polymerisation d'au moins 
un monom6re £ liaison ethyienique, pour diminuer, voire supprimer, le transfert du film de composition depose sur les 
levres et/ou la peau d'etre humain vers un support mis en contact avec le film et/ou conserver sa brillance. 
[0021 ] L'invention a encore pour objet un proc6d6 de soin cosmetique ou de maquillage des I6vres, des phan6res 
ou de la peau, consistant £ appiiquer sur respectivement les levres, les phaneres ou la peau une composition cosm£- 

35 tique telle def inie pr6cedemment. 

[0022] L'invention a encore pour objet un proc6d6 pour limiter, voire supprimer, le transfert d'une composition de 
maquillage ou de soin de la peau ou des l£vres sur un support different de la dite peau et desdites levres, contenant 
une phase grasse liquide et au moins un ingredient choisi parmi les matieres colorantes et les actifs cosmetiques, der- 
matologiques, hygieniques et pharmaceutiques, consistant £ introduce dans la phase grasse liquide des particules de 

40 polymere dispersibles dans la phase grasse liquide et stabilisaWes en surface par un agent stabilisant et au moins un 
agent rheologique liposoluble resultant de la polymerisation d'au moins un monomere £ liaison ethyienique. 
[0023] Un avantage de i'utilisation d'une dispersion de particules dans une composition de l'invention est que les 
particules restent £ retat de particules eiementaires, sans former d'agglomerats, dans la phase grasse. ce qui ne serait 
pas le cas avec des particules minerales de taille nanometrique. Un autre avantage de la dispersion de polymere est 

45 la possibility d'obtenir des compositions tr£s fluides (de I'ordre de 1 30 centipoises), mSme en presence d'un taux eieve 
de polymere. 

[0024] Encore un autre avantage d'une telle dispersion est qu'il est possible de calibrer £ volonte la taille des par- 
ticules de polymere, et de moduler leur "polydispersite" en taille lors de la synthese. II est ainsi possible d'obtenir des 
particules de tr£s petite taille, qui sont invisibles £ i'oeil nu lorsqu'eiles sont dans la composition et lorsqu'elles sont 
so appliquees sur la peau ou les I6vres. Ceci ne serait pas possible avec des pigments sous forme particulate, leur cons- 
titution ne permettant pas de moduler la taille moyenne des particules. 

[0025] On a de plus constate que la composition selon l'invention, pr6sente des quaiites d'etalement et d'adhesion 
sur la peau, les semi-muqueuses ou les muqueuses, particulierement interessantes, ainsi qu'un toucher onctueux et 
agreable. Cette composition a, en outre, I'avantage de se demaquiller facilement notamment avec un lait demaquillant 
55 classique. Ceci est tout £ fait remarquable puisque les compositions de I'art arrt£rieur £ proprietes "sans transfert" eie- 
vees sont tres difficiles £ demaquiller. En general, eiles sont vendues avec un produit demaquillant specif ique, ce qui 
introduit une contrainte supplemental pour I'utilisatrice. 

[0026] La composition selon l'invention comprend done avantageusement une ou plusieurs dispersions stables de 
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particules g6n§ralement sprferiques d'un ou plusieurs polymeres, dans una phase grasse liquide physiotogiquemeni 
acceptable. Ces dispersions peuvent notamment se presenter sous forme de nanoparticules de polymeres en disper- 
sion stable dans ladite phase grasse. Les nanoparticules sort de preference d'une taille comprise entre 5 et 600 nm, 
£tant donn6 qu'au-deie d'environ 600 nm, tes dispersions de particules deviennent beaucoup moins stables. 
5 [0027] Encore un avantage de la dispersion de polymere de la composition de (Invention est ta possibility de faire 
varier ta temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere ou du systeme polym^rique (polymere plus additrf du type 
plastrfiarrt), etde passer ainsi d'un polymere dur k un polymere plus ou moins mou, permettant de regler les propri§fes 
nfecaniques de ta composition en fonction de ('application envisag£e. 

[0028] II est possible d'utiliser des polymeres filmrfiables. de preference ayant une Tg basse, inf erieure ou egale k 
w ta temperature de ta peau. notamment inferieure k 40°C. On obtient ainsi une dispersion qui peut filmtfier lorsqu'elle est 
appliqu6e sur un support, ce qui n'est pas te cas lorsqu'on utilise des dispersions de pigments mingraux selon Tart ante- 
rieur. 

[0029] Les polymeres utilisables dans ta composition de ['invention ont de preference un poids moieculaire de 
i'ordre de 2000 k 10 000 000 et une Tg de -100°C k 300°C et mieux de - 10° k 50°C. 
is [0030] Lorsque le polymere presente une temperature de transition vitreuse trop eievee pour ('application souhai- 
tee, on peut (ui associer un plastrfiant de maniere k abaisser cette temperature du melange utilise. Le plastif iant peut 
§tre choisi parmi les plastif iants usuellement utilises dans te domaine d'application et notamment parmi les composes 
susceptibles d'etre des solvants du polymere. 

[0031 ] Parmi les polymeres filmrfiables, on peut citer des homopolymeres ou des Gopoiym&res radicalaires, acryli- 
20 ques ou vinytiques, de preference ayant une Tg inferieure ou 6ga!e k 40°C et notamment allant de • 100 k 30°C. 

[0032] Parmi les polymeres non filmrfiables, on peut citer des homopolymeres ou copolymeres radicalaires, vinyli- 
ques ou acryliques, eventuellemerTt reticules, ayant de preference une Tg superieure ou egale k 40°C et notamment 
allant de 45° ei50°C. 

[0033] Par polymere radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation de monomeres k insaturation 
25 notamment ethyfenique, chaque monomere etant susceptible de s'homopolymeriser (k I'inverse des polycondensats). 
Les polymeres radicalaires peuvent §tre notamment des polymeres, ou des copolymeres, vinytiques, notamment des 
polymeres acryliques. 

[0034] Les polymeres vinytiques peuvent resulter de la polymerisation de monomeres k insaturation ethyienique 
ayant au moins un groupemerrt acide et/ou des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces acides. 

so [0035] Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyliques insatures a,p- 
ethyientques tes que I'acide acrylique, ('acide methacrytique, i'acide crotonique, i'acide mateique, I'acide rtaconique. On 
utilise de preference I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement I'acide (m6th)-acrylique. 
[0036] Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de I'acide (meth)acry!ique 
(encore appeie les (meth)acrylates), comme les (meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C r C 2 o, de pr6fe- 

35 rence en C r C 8 , les (m6th)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -C 10 . les (m6th)acrylates d'hydroxyalkyle, en 
particulier d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . Comme (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (meth)acrylate de methyle, 
d'6thyle, de butyle, d'isobutyle, d'6thyl-2 hexyle et le lauryle. Comme (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le 
(meth)acrylate d'hydroxyethyle, le (meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme (m6th)acrylates d'aryle, on peut citer 
I'acrylate de benzyle ou de phenyle. 

40 [0037] Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont tes (meth)acrylates d'alkyle. 

[0038] Comme polymere radicalaire, on utilise de preference tes copolymere d'acide (meth)acrylique et de 
(meth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en CyC A . Plus preferentiellement, on peut utiliser les acrylates de methyle 
eventueilement copolymerises avec I'acide acrylique. 

[0039] Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (meth)acrylamides, et notamment les N-alkyl 
45 (meth)acrylamides, en particulier d'alkyl en C2-C 12 tels que le N-6thy! acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl 
acrylamide ; les N- dialkyl (C r C 4 ) (meth)acrylamides. 

[0040] Les polymeres vinytiques peuvent egalement resulter de la polymerisation de monomeres k insaturation 
ethyienique ayant au moins un groupe amine, sous forme libre ou bien partiellement ou totaiement neutra!is6e, ou bien 
encore partiellement ou totaiement quaternisee. De tels monomeres peuvent dtre par exemple le (meth)acrylate de 
so dimethylaminoethyle, le methacrylamide de dimethylamino6thyl, la vinylamine, la vinylpyridine, le chlorure de diallyldi- 
methylammonium. 

[0041] Les polymeres vinytiques peuvent egalement resulter de I'homopolymerisation ou de la copolynferisation 
d'au moins un monomere choisi parmi les esters vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, ces mono- 
meres peuvent §tre polymerises avec des monomeres acides et/ou ieurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux men- 
55 tionnes precedemment. Comme exemple d 'esters vinyliques, on peut citer ('acetate de vinyle, le propionate de vinyle, 
le neodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme mono- 
meres styreniques, on peut citer le styrene et I 'alpha-methyl styrene. 

[0042] La liste des monomeres donn6e n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout monomere connu de 
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ITiomme du metier entrant dans les categories de monomfcres acryliques et vinyliques (y compris les monom^res modi- 
fies par une chaine silicones). 

[0043] Comme autres monomeres vinyliques, on peut encore citer : 

5 - ta N-vinylpyrroIidone, (a vinylcaprolactame, les vinyl N-aIkyI(C r C6) pyrroles, les vinyi-oxazoles, les vinyl-thiazoles. 
les vinylpyrimidines, les vinyl imidazoles, 
- les defines tels que l'6thyiene. le propylene, le butyiene, Hsoprene, !e butadiene. 

[0044] Le polymere vinylique peut fitre r6ticu!6 k I'aide de monomere difonctionnel, notamment comprenant au 
io moins deux insaturations 6thyl6niques, tel que le dimethacrylate methylene glycol ou le phtalate de diaiiyle. 

[0045] De fa$on non limitative, les polymeres de I'invention peuvent etre choisis parmi, les polymeres ou copolyme- 
res suivants : polyurethannes, polyurethannes-acryliques, polyurees, po!yur6e-polyur6thannes, polyester-polyurethan- 
nes, polyether-polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyesters k chaTne grasse, alkydes ; polymeres ou 
copolymers acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silicones 
15 comme les polyurethannes ou acryliques silicones, polymeres f luor6s et leurs melanges. 

[0046] La phase grasse liquide de la composition peut Gtre constitu6e de toute huile cosmetiquement ou dermato- 
logiquement acceptable, et de fagon g6n6rale physiologiquement acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'ori- 
gine minerale, animale, v6g6tale ou synthetique, carbon6es, hydrocarbon6es, f!uor6es et/ou silicon6es. seules ou en 
melange dans la mesure ou eiles torment un melange homogene et stable et ou elles sont compatibles avec I'utilisation 
20 envisag6e. 

[0047] Par "phase grasse liquide", on entend tout milieu non aqueux liquide £ temperature ambiante (25°C) et pres- 
sion atmospherique. Cette phase grasse peut contenir une phase grasse liquide volatile et/ou une phase grasse non 
volatile. 

[0048] Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer de la peau ou des 

25 levres, en moins d'une heure. Cette phase volatile comporte notamment des huiles ayant une pression de vapeur, £ 
temperature ambiante et pression atmospherique allantde 10" 3 k 300mm de Hg (0.13 Pa & 40 000 Pa). 
[0049] La phase grasse liquide totale de la composition peut representer de 5 % £ 97,90 % du poids total de la 
composition et de preference de 20 £ 85 %. La partie non volatile peut representer de 0 k 80 % du poids total de la 
composition et mieux de 1 k 50%. 

30 [0050] Comme phase grasse liquide utiiisable dans I'invention, on peut ainsi citer les huiles hydrocarbonees telles 
que I'huile de paraff ine ou de vaseline, I'huile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosquaiene, Phuile d'amande douce, 
de calophyllum, de palme, de pepins de raisin, de sesame, de mals, de parieam, d'arara, de colza, de tournesol, de 
coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de c6r6ales ; des esters d'atide lanolique, d'acide 
oieique, d'acide laurique, d'acide st6arique ; les esters gras tels que le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, 

35 le stearate de butyle, le laurate d'hexyle. I'adipate de diisopropyle. I'isononate d'isononyle. le palmitate de 2-6thyl- 
hexyle, le laurate de 2-hexyl-d6cyle, le palmitate de 2-octyl-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dod6cyle, le suc- 
cinate de 2-diethyl-hexyle. le malate de diisost6aryle, le triisostearate de glycerine ou de diglyc6rine ; les acides gras 
superieurs tels que I'acide myristique, I'acide palmitique, I'acide stearique. i'acide behenique. I'acide oieique. i'acide 
linoieique. I'acide linoienique ou I'acide isostearique ; les alcools gras superieurs tels que le cetanol, I'alcool stearyiique 

40 ou i'alcool oieique, i'alcool linoieique ou linoienique, I'alcool isostearique ou f'octyl dodecanol ; les huiles siiiconees tel- 
les que les polydimethylsiloxanes (PDMS). 6ventuellement ph6nyl6es telles que les phenyltrimethicones ou 6ventuel- 
lemerrt substitu6s par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 6verttuellement fluores. ou par des 
groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des 
acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkyienes, les silicones fluor6es, les huiles perfluorees. 

45 [0051] Avantageusement, on peut utiiiser une ou plusieurs huiles volatiles k temperature ambiante. Ces huiles 
volatiles sont favorables k I'obtention d'un film k propri6t6s "sans transferf total. Apres evaporation de ces huiles, on 
obtient un d6pdt f ilmogene souple, non collant sur la peau ou les muqueuses. suivant respectivement le mouvements 
de la peau ou des levres, sur lesquelles la composition est appliqu6e. Ces huiles volatiles facilitent, en outre. I'applica- 
tion de la composition sur la peau, les muqueuses et les phaneres. Elles peuvent etre hydrocarbonees ou siiiconees 

so comportant eventuellement des groupements alkyle ou alkoxy, pendants ou en bout de chaTne silicon6e. 

[0052] Comme huile volatile utiiisable dans Tinvention, on peut citer les silicones Iin6aires ou cydiques ayant de 2 
k 7 atomes de silicium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 k 10 atomes 
de carbone ainsi que les isoparaffines en C 8 -C 16 . Ces huiles volatiles representent notamment de 20 k 97,90 % du 
poids total de la composition, et mieux de 30 k 75 %. 

55 [0053] Comme huile volatile utiiisable dans I'invention, on peut citer notamment i'octamethylcyclotetrasiloxane, le 
decamethylcyclopentasiloxane. rhexadecamethylcydohexasiloxane, rheptamethylhexyttrisiloxane, l'heptam6thyloctyl- 
trisiloxane ou les isoparaffines en C 8 -C 16 telles que les 'ISOPARs', les PERMETYLs et notamment I'isododecane. 
[0054] Dans un mode particulier de realisation de I'invention. on choisit le phase grasse liquide dans le groupe 
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comprenant : 

les composes liquids non aqueux ayant un parametre de solubility global selon i'espace de solubility de HANSEN 
interieur&17(MPa) 1/2 , 

5 - ou les monoatcools ayant un parametre de solubility global selon I'espace de solubility de HANSEN inferieur ou 
egal&20 (MPa) 1/2 . 

- ou leurs melanges. 

[0055] Le param£tre de solubility global 6 global selon I'espace de solubility de HANSEN est d&ini dans ('article 
w "Solubility parameter values" de Eric A. Gruike de I'ouvrage "Polymer Handbook" 3 6mG ydition, Chapitre VII, pages 51 9- 
559 par la relation: 

8 = (d D 2 +d P 2 + d H 2 ) 1/2 , 

15 dans laquelle : 

- d 0 caractyrise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de dipdies induits lors des chocs mol6- 
culaires, 

- dp caractyrise les forces d'interactions de DEBYE entre dipdies permanents, 

20 - d H caractyrise les forces ^interactions spycif iques (type liaisons hydrogyne, acide/base, donneur/accepteur, etc.). 
La definition des solvants dans i'espace de solubility tridimensionnel selon HANSEN est donn6e dans ('article de 
C. M. HANSEN : The three dimensional solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 (1967). 

[0056] Parmi les phases grasses liquides ayant un parametre de solubility global selon I'espace de solubility de 

25 HANSEN, infyrieur ou ygal & 17 (MPa) 1/2 , on peut citer des huiles vygytales formyes par des esters d'acides gras et 
de polyols, en particulier les triglycerides, telles que I'huile de tournesol, de sysame ou de colza, ou les esters derives 
d'acides ou d'aicools e longue chaTne (c'est & dire ayant de 6 & 20 atomes de carbone), notamment les esters de tor- 
mule RCOOR' dans laquelle R reprysente le reste d'un acide gras supyrieur comportant de 7 k 19 atomes de carbone 
et R' reprysente une chaTne hydrocarbonye comportant de 3 & 20 atomes de carbone, tels que les palmftates, les adi- 

30 pates et les benzoates, notamment I'adipate de diisopropyle. On peut ygalement citer les hydrocarbures et notamment 
des huiles de paraffine, de vaseline, ou le polyisobutyiyne hydrogyny, risodod6cane, ou encore les 'ISOPARs', isopa- 
raffines volatiles. On peut encore citer les huiles de silicone telles que les polydimythyisiloxanes et les polymethytphe- 
nylsiloxanes, yventueilement substituys par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, yventuellement f luorys, 
ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine, et les huiles silicones 

35 volatiles, notamment cyctiques. On peut ygalement citer les solvants, seuls ou en myiange, choisis parmi (i) les esters 
linyaires, ramifies ou cycliques, ayant plus de 6 atomes de carbone, (ii) les ethers ayant plus de 6 atomes de carbone, 
(iii) les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. Par monoalcoois ayant un parametre de solubility global selon 
I'espace de solubility de HANSEN infyrieur ou ygal & 20 (MPa) 1/2 , on entend les alcools gras aliphatiques ayant au 
moirts 6 atomes de carbone, ia chaTne hydrocarbonye ne comportant pas de groupement de substitution. Comme 

40 monoalcoois selon I'invention, on peut citer I'alcool oiyique, le dycanol, le dodycanol. I'octadycanol et I'alcool linoleique. 
[0057] Comme milieu non aqueux, on peut aussi utiliser ceux dycrits dans le document FR-A-2 710 646 de 
LV.M.H. 

[0058] Le choix du milieu non aqueux est effectue par I'homme du metier en fonction de la nature des monomeres 
constituant le polymer e et/ou de la nature du stabilisarrt, comme indique ci-apres. 
45 [0059] La dispersion de polymere peut Stre fabriquye comme decrit dans le document EP-A-749747. La polymeri- 
sation peut etre effectuye en dispersion, c'est-a-dire par prycipitation du polymere en cours de formation, avec protec- 
tion des particules formyes avec un stabilisarrt. 

[0060] On prepare done un melange comprenant les monomeres initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire. Ce 
myiange est dissous dans un solvant appeiy, dans la suite de la presente description, "solvant de synthese". Lorsque 
so la phase grasse est une huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un solvant organique apoiaire (sol- 
vant de synthese) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit fitre mistible avec ledit solvant de synthese) et distiller s6lec- 
ttvement le solvant de synthese. 

[0061 ] On choisit done un solvant de synthese tel que les monomeres initiaux, et Pamorceur radicalaire, y sont solu- 
bles, et les particules de polymere obtenu y sont insolubles af in qu'elles y pr6ciprterrt lors de leur formation. En particu- 
55 lier, on peut choisir le solvant de synthese parmi les alcanes tels que ('heptane, i'isododecane ou le cyciohexane. 
[0062] Lorsque ia phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effectuer la polymerisation dans 
ladite huile qui joue done ygalement le rOIe de solvant de synthese. Les monomeres doivent ygalement y §tre solubles, 
ainsi que I'amorceur radicalaire, et le polymere obtenu doit y Stre insoluble. 
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[0063] Les monomeres sort de preference presents dans le solvant de synthase, avant polymerisation, & raison de 
5-20% en poids du melange reactionnel. La totality des monomeres peut etre presente dans ie solvant avant le debut 
de la r6action, ou une partie des monomeres part Stre ajoutee au fur et d mesure de Involution de la reaction de poly- 
merisation. 

5 [0064] L'amorceur radicalaire peut §tre notammerrt razo-bis-isobutyronitrile ou le tertiobuty!peroxy-2-ethyl hexa- 
noate. 

Stabilisant 

10 [0065] Les particules de polymere sorrt stabilises en surface, au fur et & mesure de la polymerisation, grace d un 
stabilisant qui peut §tre un polymere sequence, un polymere greffe, et/ou un polymere statistique. seu! ou en melange. 
La stabilisation peut Stre effectu6e par tout moyen connu, et en particulier par ajout direct du polymere sequence, poly- 
mere greffe et/ou polymere statistique. lors de la polymerisation. 

[0066] Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant polymerisation. Toutefois, il est 
is egalement possible de I'ajouter en continu, notamment lorsqu'on ajoute egalement les monomeres en oontinu. 

[0067] On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de monomeres, et de prefe- 
rence 5-20% en poids. 

[0068] Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequence en tarrt que stabilisant. on choisit le solvant de synthase 
de telle maniere qu'au moins une partie des greffons ou sequences dudit polymere-stabilisant sort soluble dans ledit 
20 solvant, I'autre partie des greffons ou sequences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise lors de la polyme- 
risation doit etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthase. De plus, on choisit de preference un stabilisant 
dont les sequences ou greffons insolubles presenters une certaine affinite pour le polymere forme lors de la polymeri- 
sation. 

[0069] Parmi les polymeres greff6s, on peut citer ies polymeres silicones greff6s avec une chaTne hydrocarbonee ; 
25 les polymeres hydrocarbon6s greff6s avec une chaTne siliconee. 

[0070] Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette insoluble de type polya- 
crylique avec des greffons solubles de type actde poly-12(hydroxystearique). 

[0071] Ainsi, on peut utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiioxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire, comme les copolymeres greffes de type acryli- 

30 que/silicone qui peuvent etre employes notamment lorsque le milieu non aqueux est silicone. 

[0072] On peut aussi utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiioxane et au moins d'un polyether. Le bloc polyorganopolysiloxane peut §tre notamment un polydimethyl- 
siloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 -C 18 ) methyl siloxane ; le bloc polyether peut 6tre un poly alkyiene en C 2 -C 18 , 
en particulier polyoxyethyiene et/ou polyoxypropyiene. En particulier, on peut utiliser les dimethicones copolyol ou des 

35 alkyl (C 2 -C 18 ) dimethicones copolyol tels que ceux vendu sous la denomination "DOW CORNING 3225C" par la 
societe DOW CORNING, les lauryl methicones tels que ceux vendu sous la denomination "DOW CORNING Q2-5200 
par la soci6t6 "DOW CORNING". 

[0073] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut citer ceux comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethyienique, d une ou plusieurs liaisons ethyteniques eventuellement 

40 conjuguees comme rethyiene ou les dienes tels que le butadiene et I'isoprene, et d'au moins un Woe d'un polymere 
vinylique et mieux styr6nique. Lorsque le monomere ethyienique comporte plusieurs liaisons ethy!6niques eventuelle- 
ment conjuguees, les insaturations ethyteniques residuelles apres la polymerisation sont generalement hydrogenees. 
Ainsi, de facon connue. la polymerisation de I'isoprene conduit, apres hydrogenation, & la formation de bloc ethylene- 
propylene, et la polymerisation de butadiene conduit, apres hydrogenation, & la formation de Woe ethyiene-butyiene. 

45 Parmi ces polymeres, on peut citer les copolymeres sequences, notamment de type "dibloc" ou "tribloc" du type polys- 
tyrene/polyisoprene, polystyrene/polybutadiene tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB* par BASF, du 
type polystyrene/copo!y(ethyiene-propyiene) tels que ceux vendus sous le nom de 'KRATON' par Shell Chemical Co ou 
encore du type polystyr6ne/copoly(ethyiene-butyl6ne) (voir ci-apr6s les noms commerciaux de I'agent rheologique). 
Ces polymeres sont generalement appeies des copolymeres de diene hydrogene ou non. 

so [0074] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisa- 
tion d'au moins un monomere ethyienique & une ou plusieurs liaisons ethyteniques et d'au moins un bloc d'un polymere 
acrytique, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequenc6s poly(m6triylacrylate de m6thyle)/fcx)Iyisobutyiene ou les 
copolymeres greffes d squelette poly(methyIacrylate de methyle) et d greffons polyisobutyiene. 
[0075] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisa- 

55 tion d'au moins un monomere ethyienique & une ou plusieurs liaisons ethyieniques et d'au moins un bloc d'un polyether, 
tel qu'un polyalkyiene en C 2 -C 18 {polyox6thyl6n6 et/ou polyoxypropy!6n6 notamment), on peut citer les copolymeres bi- 
ou trisequences polyoxyethyiene/^olybutadiene ou polyoxyethyiene/polyisobutyiene. 

[0076] Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tarrt que stabilisant, on le choisit de maniere & ce qu it possede 
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une quantite suff isante de groupements le rendant soluble dans le solvant de synthase envisage. 
[0077] On peut ainsi employer des copolymeres a base d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcoois en 
C r C 4> et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcoois en C 8 -C3 0 . On peut en parti culier citer le copolymere 
methacrylate de stearyle/methacryiate de methyle. 

[0078] Lorsque le solvant de synthase est apolaire, il est preferable de choisir en tant que stabilisant, un polymere 
apportant une couverture des particules ta plus complete possible, plusieurs chaTnes de polymeres-stabiiisants venartt 
alors s'adsorber sur une particule de polymere obtenu par polymerisation. 

[0079] Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, sort un polymere 
sequence, de maniere a avoir une meilleure activite interfaciaie. En effet, les sequences ou greffons insotubles dans le 
solvant de synthase apportent une couverture plus vWumineuse a la surface des particules. 
[0080] Lorsque le soivarrt de synthase liquide comprend au moins une huiie de silicone, I'agent stabilisant est de 
preference choisi dans le groupe constitue par les copolymeres Woes greffes ou sequences comprenant au moins un 
bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester 
comme les blocs polyoxypropylene et/ou oxy6thyl6n6. 

[0081] Lorsque le phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent stabilisant est de preference 
choisi dans le groupe constitue par : 

- (a) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester, 

- (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcoois en -C 4 , et d'acrylates ou de metha- 
crylates d'alkyle issus d'alcoois en C 8 -C 30 , 

- (c) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au 
moins un monomere ethyienique, a liaisons 6thyl6niques conjugu6es, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un polyester, ou leurs melanges. 
[0082] De preference, on utilise des polymeres dibloc comme agent stabilisant. 
Agent rhtologiQue 

[0083] Selon I'invention, il est possible d'utiliser un ou plusieurs agents rheologiques liposolubles dans la composi- 
tion de rinvention. Ce ou ces agents rheologiques sont des agents liposolubles capaWes d'6paissir et/ou geiif ier la com- 
position. II sont en particulier presents en une quantite efficace pour augmenter la viscosite de la composition jusqu'a 
Tobtention d'un gel, a savoir un produit ne s'6cou!ant pas sous son propre poids, voire mfime un stick. La quantite 
d'agent rheologique est fonction de la viscosite recherchee pour la composition finale. En pratique, I'agent rheologique 
ou le melange d'agents rheologiques represente de 0,05 a 20 % du poids total de la composition, de preference de 0,1 
% a 10 % en poids et mieux de 0,5 a 5 %. 

[0084] Les agents rheologiques selon i'invention resultent chacun de la polymerisation ou copolym£risation d'un 
monomere ethyienique, comportant une ou plusieurs liaisons ethyieniques, de preference conjugu6es (ou diene). Ce 
ou ces agents sont en particuliers des copolymeres vinyliques, acryliques ou methacryliques qui peuvent §tre sequen- 
ces et notamment de type dibloc ou tribloc, voire meme de type multibloc ou en etoile. 

[0085] Le ou les agents rheologiques 6thyl6niques selon I'invention comprennent de preference un bloc styr6nique 
(S), un bloc alkylstyrenique (AS), un bloc ethyiene/butylene (EB), un Woe ethyiene/jpropyiene (EP), un bloc butadiene 
(B), un bloc isoprene (I), un bloc acryiate (A), un bloc methacrylate (MA) ou une association de ces Woes. 
[0086] En particulier, on utilise comme agent rheologique un copolymere comportant au moins un bloc styrenique. 
De preference, on utilise un copolymere tribloc et en particulier ceux du type polystyrene/polyisoprene ou polysty- 
rene/polybutadiene tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB* par BASF et ceux du type polysty- 
rene/copoly(ethyiene-propyiene) ou encore du type polystyrene/copoly(ethyiene-butyiene) tels que ceux vendus sous 
la marque 'KRATON' par Shell Chemical Co ou de Gelled Permethyl 99A par Penreco. On peut aussi utiliser des copo- 
lymeres styrene-methacrylate. 

[0087] Comme agent rheologique utilisable dans la composition de I'invention, on peut citer par exemple le Kraton 
G1650 (SEBS), le Kraton G1651 (SEBS), le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton G1657X (SEBS), le Kraton G1701X 
(SEP), le Kraton G1702X (SEP), le Kraton G1726X (SEB), le Kraton G1750X (EP) multibras, le Kraton G1765X (EP) 
multibras, le Kraton D-1 101 (SBS), le Kraton D-1 102 (SBS), le Kraton D-1 107 (SiS), le Gelled Permethyl 99A -750, Gel- 
led Permethyl 99A- 753-58 (melange de tribloc et de polymere Woe en etoile), Gelled Permethyl 99A- 753-59 (melange 
de tribloc et de polymere bloc en etoile), Versagel 5970 et Versagel 5960 de chez Penreco (melange de triWoc et de 
polymere en etoile dans isodod6cane), OS 129880, OS 129881 et OS 84383 de chez Lubrizol (copolymere styrene- 
methacrylate). 

[0088] Ce ou ces agents rheologiques liposolubles permettent un epaississement de la composition, tout en con- 



8 



EP 1 002 528 A1 



servant un aspect brillant k la composition ainsi qu'au film depose sur ies levres et/ou !e corps. Ceci ressort clairement 
du tableau (I) mentionne uiterieurement. 

Additffs 

[0089] Les dispersions de polymeres gelrfi^es obtenues selon invention peuvent alors §tre utiiisees dans une 
composition notamment cosmetique, dermatologique, pharmaceutique et/ou hygi6nique, telle qu'une composition de 
soin ou de maquillage de la peau ou des levres, ou encore une composition capiliaire ou une composition sotaire ou de 
coloration ou de bronzage artrficiel de la peau. 

[0090] Suivant ['application, on pourra choisir d'trtiliser des dispersions de polymeres f ilmif iables ou non filmif tables, 
dans des huiles volatiles ou non volatiles. 

[0091 ] La composition de invention peut comprendre avantageusement une ou piusieurs matieres colorant es con- 
tenant un ou piusieurs composes putverulents et/ou un ou piusieurs colorants liposolubles ou hydrosolubles, par exem- 
ple k raison de 0 a. 70% du poids total de la composition et notamment de 0,01 k 70%. Les composes putverulents 
peuvent §tre choisis parmi les pigments et/ou les nacres et/ou les charges habituellement utilises dans les composi- 
tions cosmetiques ou dermatologiques. Avantageusement. les composes pulv6rulents representent de 0 a. 50 % et 
notamment de 0,1 k 50 % du poids total de la composition et mieux de 1 k 40 %. Plus la quantite de composes putve- 
rulents diminue. plus les qualites de sans transfert et de contort augmentent. Le fait que les proprietes de sans transfert 
augmentent au fur et k mesure que la quantity de composes pulv6rulents diminue est tout a. fait surprenant. En effet, 
jusqu'a ce jour les proprietes de sans transfert des compositions de Tart anterieur augmentaient avec la quantite de 
composes pulverulents. Inversement, leurs inconforts, leurs brillance et leur secheresse sur la peau ou muqueuses 
augmentaient. 

[0092] Par ailleurs, la propriety de sans transfert augmente avec la quantite de polymere dispersibie dans la phase 
grasse liquide. En pratique, le polymere peut representer en matiere active jusqu*6 60 % (en matiere active ou seche) 
du poids total de la composition. En utilisant au-dessus de 12 % en poids de matiere active de polymere et d'huile non 
volatile dans la composition et jusqu'a. 60 %. on obtient un film sans transfert total. Entre 2 % et 1 2 % I'effet sans trans- 
fert est notable sans toutefois etre total. On peut done adapter les proprietes sans transfert k volonte, ce qui n'6tait pas 
possible avec les compositions sans transfert de i'art anterieur, sans nuire au confort du film depose. 
[0093] Les pigments peuvent 6tre Wanes ou colores, mineraux et/ou organiques. interferentiets ou non. On peut 
crter, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou 
de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer. ('hydrate de chrome et 
le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut crter le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les 
laques k base de carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

[0094] Les pigments nacres peuvent fitre choisis parmi les pigments nacr6s blancs tels que le mica recouvert de 
titane, ou d'oxychlorure de bismuth, ies pigments nacr6s color6s tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica 
titane avec notamment du bleu ferrique ou de i'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type pre- 
cite ainsi que les pigments nacres k base d'oxychlorure de bismuth. 

[0095] Les charges peuvent etre minerales ou organiques, lamellaires ou spheriques. On peut citer le talc, le mica, 
la silice, le kaolin, les poudres de Nylon (Orgasol de chez Atochem), de poly-p-alanine et de polyethylene, le Teflon, la 
lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les poudres de polymeres de tetraf luoroethylene, les microspheres creuses 
telles que i'Expancel (Nobel Industrie), le polytrap (Dow Corning) et les microbiiles de resine de silicone (Tospearts de 
Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipite, le carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxya- 
patite, les microspheres de silice creuses (SILICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de verre ou de cerami- 
que, les savons metalliques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de 
preference de 12 & 18 atomes de carbone, par exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de 
zinc, le myristate de magnesium. 

[0096] Les colorants liposolubles sent par exemple le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p-carotene, 
I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow, 1 1 , le DC Violet 2. le DC orange 5, le jaune quinoleine. Us peuvent repre- 
senter de 0 k 20 % et notamment 0,01 £ 20 % du poids de la compositions et mieux de 0,1 k 6 %. Les colorants hydro- 
solubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene et peuvent representer jusqu'a. 6 % du poids total 
de la composition. 

[0097] La composition de ('invention peut, en outre, contenir un ou piusieurs actifs cosmetiques ou dermatologi- 
ques tels que ceux classiquemerrt utilises. 

[0098] Comme actifs cosmetiques. dermatologiques. hygieniques ou pharmaceutiques, utilisables dans la compo- 
sition de ('invention, on peut citer les hydratants, vrtamines, acides gras essentiels, sphingolipides, filtres solaires. Ces 
actifs sont utilises en quantite habituelle pour I'homme et notamment k des concentrations de 0 k 20 % et notamment 
de 0,001 k 20 % du poids total de la composition. 

[0099] Le polymere de la composition de I'invention permet la formation d'un film sur la peau, les levres et/ou les 
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muqueuses, formant un reseau piegeant ies matures colorarrtes (y compris les charges) et/ou les actifs. Selon la quan- 
tity relative de matteres colorarrtes, utilisee par rapport k la quanta de polymere stabilise, utilisee, il est possible tf obte- 
nir un film plus ou moins brillant et plus ou moins sans transfer! 

[0100] La composition selon (Invention peut, de plus, comprendre, selon le type d'application envisagee, les cons- 
5 tttuarts classiquement utilises dans les domaines consid6r6s, qui sort presents en une quantity approprtee k la forme 
galenique souhaitee. 

[0101] En particulier, elle peut comprendre, outre, la phase grasse liquide dans taquelie le polymere est stabilise 
des phases grasses additionnelles qui peuvent Stre choisies parmi les cires, les huiles, les gommes et/ou les corps 
gras p&teux, d'origine v6g6tale, animate, minerale ou de synthase, voire silicones, et leurs melanges. 

10 [0102] Parmi les cires soiides k temperature ambiante, susceptibles d'etre presentes dans la composition seion 
I'invention, on peut citer les cires hydrocarbonees telles que la cire d'abeilles. la cire de Carnauba, de Candeilila, d'Ouri- 
coury, du Japon, les cires de fibres de liege ou de canne k sucre, les cires de paraffine. de lignite, les cires microcris- 
taliines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, les cires obtenues par synthase 
de Fischer-Tropsch. les huiles hydrog6n6es, les esters gras et les glyc6rides concrets k 25°C. On peut 6galement uti- 

75 liser des cires de silicone, parmi lesquelles on peut citer les alkyl. alcoxy et/ou esters de polymethylsiloxane. Les cires 
peuvent se presenter sous forme de dispersions stables de particules colloTdales de cire telles qu'elles peuvent etre 
prepares selon des methodes connues, telles que celles de "Microemulsions Theory and Practice", L. M. Prince Ed., 
Academic Press (1977), pages 21-32. Comme cire liquide k temperature ambiante, on peut citer I'huile de Jojoba. 
[0103] Les cires peuvent §tre presentes k raison de 0-50% en poids dans la composition et mieux de 5 k 20 %, en 

20 vue de ne pas trop diminuer la briliance de la composition et du film depose sur les levres et/ou la peau. 

[0104] La composition peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise dans de telles compositions, tel 
que des epaississants autres que i'agent rheologique ethyienique, des antioxydants, des parfums, des conservateurs, 
des tensioactifs, des polym&res liposolubles comme les polyalkyienes, notamment le polybutene, les polyacrylates et 
les polymeres silicones compatibles avec la phase grasse ainsi que les derives de polyvinylpyrolidone. Bien entendu 

25 I'homme du metier veillera k choisir ce ou ces 6ventuels composes compiementaires, et/ou leur quantite, de maniere 
telle que les proprietes avantageuses de la composition selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, atte- 
rees par I'adjonction envisagee. 

[0105] Dans un mode de realisation particulier de I'invention, les compositions selon I'invention peuvent §tre pre- 
pares de maniere usuelie par I'homme du metier. Elles peuvent se presenter sous forme d'un produrt couie et par 

30 exemple sous la forme d'un stick ou baton, ou sous la forme de coupeile utilisabie par contact direct ou k reponge. En 
particulier, elles trouvent une application en tant que fond de teint couie. fard k joues ou k paupieres couie, rouge k 
levres, base ou baume de soin pour les I6vres, produrt anti-cernes. Elles peuvent aussi se presenter sous forme d'une 
pate souple, de viscosite dynamique k 25°C de I'ordre de 1 k 40 Pa.s ou encore de gel, de creme plus ou moins f iuide. 
Elles peuvent alors constituees des fonds de teint ou des rouges k levres, des produits solaires ou de coloration de la 

35 peau. 

[0106] Les compositions de I'invention sort avantageusement anhydres et peuvent contenir moins de 5 % d'eau 
par rapport au poids total de la composition. Elles peuvent alors se presenter notamment sous forme de gel huiieux, de 
liquide huiieux ou huile, de pate ou de stick ou encore sous forme de dispersion v6siculaire contenant des lipides ioni- 
ques et/ou non ioniques. Elles peuvent aussi se presenter sous forme d'une emulsion simple ou multiple k phase con- 
40 tinue huileuse ou aqueuse, de dispersion huileuse dans une phase aqueuse grace k des vesicules contenant des 
lipides ioniques et/ou non ioniques. Ces formes gaieniques sort prepares selon les methodes usuelles des domaines 
consideres. 

[0107] Ces compositions k application topique peuvent constituer notamment une composition cosmetique, der- 
matologique, hygienique ou pharmaceutique de protection, de traitement ou de soin pour le visage, pour le cou, pour 
45 les mains ou pour le corps (par exemple creme de soin, huile solaire, ge! corporel), une composition de maquiliage (par 
exemple gel de maquiliage. creme, stick) ou une composition de bronzage artificial ou de protection de la peau. 
[0108] L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivarrts. Les pourcentages sort des pourcerrtages 
en poids. 

so Exemple 1 de dispersion de polymere 

[01 09] On prepare une dispersion de polymethacrytate de methyl e reticule par du dim6thacr ylate d'ethyl 6n e glycol . 
dans de I'isododecane, selon la methode de I'exemple 2 du document EP-A-749 746, en remplagant L'ISOPAR L par 
de I'isododecane. On obtiert ainsi une dispersion de particules de polymethacrylate de m6thyle stabilis6es en surface 
55 dans de i'isododecane par un copolymere dibloc sequence polystyrene/copoiy(ehyiene-propyiene) vendu sous le nom 
de KRATON G1701 (Shell), ayart un taux de matiere s6che de 19,7% en poids et une taille moyenne des particules de 
135 nm (polydispersite : 0,05) et une Tg de 100°C. Ce copolymere est non filmifiable k temperature ambiante. 
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Exemple 2 de dispersion de polymfere 

[0110] On prepare une dispersion de copolym&re non r6ticu!6 d'acrylate de rn&hyie et tfacide acryiique dans un 
rapport 95/5, dans de I'isododScane, selon la m6thodede I'exemple 1 du document EP-A-749 746, en remplagant I'hep- 
tane par de Hsodod6cane. On obtient ainsi une dispersion de parti cules de poly(acrylate de m&hyle/acide acryiique) 
stabilises en surface dans de I'isodod6cane par un copolymfcre dibloc s6quenc6 po!ystyr6ne/copo!y(6hy!&ne-propy- 
Ifcne) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de mattere s&che de 19 % en poids et une taille 
moyenne des particules de 165 nm (polydispersit6 : 0,05) et une Tg de 1 3°C. Ce copoIymSre est filmffiable. 

Exemple 3 de dispersion de polymfere 

[0111] On prepare une dispersion de copolym&re non r6ticu!6 d'acrylate de m&hyie et d'acide acryiique dans un 
rapport 95/5, dans de l'isodod6cane, selon la m&hode de I'exemple 1 du document EP-A-749 746. en remplagant I'hep- 
tane par de l'isodod6cane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poly(acrylate de m6thyle/acide acryiique) 
stabilises en surface dans de l'isodod6cane par un copolymfcre dibloc s6quenc6 polystyr6ne/copoly(6hyl£ne-propy- 
l&ne) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de mattere s$che de 22,25 % en poids et une taille 
moyenne des particules de 180 nm (polydispers'rt6 : 0,05) et une Tg de 20°C. Ce copolym&re est filmif table. 

Tests comparatifs 

[0112] Dans les dispersions des exemples 2 et 3, on a introduit des pigments, et un g6lifiant selon i'invention et 
selon I'art anterieur. On a ensuite mesur6 la viscosit6 & 25°C des compositions obtenues. k I'aide d'un viscosim&tre 
type Brookf ieW LV tournant k 1 00 tr/min et 6quip6 d'un mobile LV4 ou LV3 selon la viscosrte ainsi que la brillance & I'aide 
d'un brillancem&re type Byk Gardner. 
[01 1 3] Les r&ultats sont donnas dans le tableau (I) ci-apr6s. 





Kraton Dibloc 


Kraton Dibloc 


Cire Carnauba 


Bentone 34 


KSG X-21-5432 


% Dispersion 
exemple 2 


87.4 




88.7 


85.47 


84.14 


% dispersion 
exemple 3 




92.2 








% g6lrf iant 


1.3 


0.75 


2 


3.92 


1.5 


% pigments 


3 


3 


3 


3 


4 


viscosit6 (cps) 


1626 mobile LV4 


1758 mobile LV4 


1266 mobile LV4 


3210 mobile LV4 


285.6 mobile LV3 


brillance 


77.2 


67.1 


11.4 


4.7 


2.7 



[0114] De ce tableau, il ressort clairement que les g6lifiants de la composition selon I'invention assurent une 
brillance 6!ev6e des compositions, ce qui n'est pas le cas avec les g6iifiants classiques comme les cires, la Bentone 34 
de chez Rh6ox, le KSG X-21-5432 vendu par la soci6t6 Shin Etsu qui est un organopolysiloxane r6ticu!6 d 27 % en 
matters active dans du polym6thyltrifluoropropyi dim6thylsiioxane. La composition ne contenant pas de g6Irf iant ni de 
pigments a une brillance de 84 %. 

Exemple 4 : Eye liner 

[01 1 5] On prepare un eye liner sous forme f Euide ayant la composition suivante : 
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. polyisobutene hydrog6n6 


0,77 % 


. oxydes de fer noir 


15,00% 


. dispersion de polym&re de I'exemple 3 


81,40% 


. polystyr£ne/poly(&hyl&ne-propyl6ne) * 


1,30% 


. copolym£re PVP7eioos6ne 


0,44 % 


. ph6nyltrtm6thicone 


0,76% 


. octyldod6canol 


0,33% 


* Kraton • G1701 (Shell Chimie) 
" PVP - polyvinylpyrrolidone 



[0116] Cet eye liner est obtenu seion le mode op6ratoire suivant : solubiliser le Kraton dans (a dispersion de poly- 
mere a chaud (environ 50°C) pendant 2h puis ajouter les pigments pr6alablement broy6s dans les huiles. 
20 [0117] Cet eye liner a 6t6 teste par des personnes expertes en cosm6tique. Les r&ultats du test sent donn6s ci- 
aprds: 

('application est facile et glissarrte, 
la couvrance est bonne, 

25 le resultat du maquillage est satisfaisant ; le reflet est satin6 ou satin6/briilant ; le trac6 est net a la listere, 
I'adh6rence est bonne. 

[01 18] Le contort est bon pour 2/3 des testrices, lors de I'application et aprfcs-s&hage. La tenue est jug6e bonne 
par Tensemble des femmes. 
30 [01 1 9] La tenue est jug6e bonne, voire m§me tr&s bonne pour certaines testrices. 

Exempte 5 : Laque & l&vres 

[0120] On prepare une laque & ISvres sous forme fluide ayant la composition suivante : . polyisobutene hydrog£n6 
35 2,23 % 



. copolym6re de PVP/eicos6ne 


1,28% 


. aluminium laque de DC Red 27 


2,00% 


. calcium laque de DC Red 7 


3.69 % 


. DC Red 36 


0.95% 


. oxyde de fer noir 


0.07% 


. oxyde defer rouge 


2,09% 


. dispersion de I'exemple 3 


83,50% 


. Kraton G-1650 V (Shell Chimie) * 


1.00% 


. phenyltrim6thicone 


2,23% 


. octykJod6canol 


0.96% 



* polystyrene/poly(6thyl6ne-buthyiene)/polysty- 



[0121] Cette laque a l&vres est tr£s brillante. sans transfert total et non migrante. Elle est obtenue comme dans 
rexemple 4. 
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Exempte 6 : Rouge & tevres sans transfert 

[0122] On prepare un rouge d l&vres sous forme fluide ayarrt ta composition suivante : 



. polyisobutene hydrog6n6 


0,77% 


.oxydes de fer 


4,00% 


.dispersion de i'exemple 2 


92,20% 


. KratonG1701 (Shell Chimie) 


1,50% 


.copolym&re de PVP/eicos6ne 


0,44% 


. ph6nyitrim6thicone 


0,76% 


. octyldod6canol 


0,33% 



[0123] Ce rouge & tevres est preparer comme dans I'exemple 4. II a ensuite 6t6 test6 par des experts en utilisant 
20 un applicateur avec un embout en mousse. II se prSsente sous forme fluide, briilant, doux d l'application, sans transfert 
et non migrant. 

[0124] L'application est facile et rapide. La charge sur I'embout mousse est bonne, la texture est fluide, I6g6re. 
L'applicateur glisse tr&s bien, le trac6 se fait d'un seul geste. Le maquillage des I6vres est rapide, ce rouge k l&vres 
d&pose un film homogfcne, qui ne ngcessite pas de repasser par dessus. 
25 [01 25] Le contort est bon & l'application pour 4/5 6me des testrices. 

[0126] Le contour est net sur des tevres non rid6es. Ce rouge k fevres laisse un beau reflet satin6 et une bonne 
couvrance. 

[01 27] Le transfert est faible. Le d£ptt est jug6 & l*6tat de < ( traces ) ) pour 2/5 essais et ( < nul ) ) pour 3/5 essais. 
II est appr6ci6 par une < < bise ) > sur une feuille de papier 2 minutes apr&s le sSchage. 

30 

Exemple 7 : Laque d l&vres 

[0128] On prepare une laque & tevres sous forme fluide ayant la composition suivante : 

35 



. huile de noyau d'abricot 


5.00 % 


. polyisobutdne hydrog6n6 


0,77% 


. aluminium laque de DC Red 27 


0,91 % 


. calcium laque de DC Red 7 


1.68% 


. DC Red 36 


0.43% 


. oxyde de fer noir 


0,03 % 


. oxyde de fer rouge 


0,95% 


. copolym^re de PVP/eicos6ne 


0,43% 


.KratonG1701 (Shell Chimie) 


1,30% 


.dispersion de i'exemple 3 


87.4 0% 


. ph6nyltrim6thicone 


0.77% 


. octyldodScanol 


0.33 % 



55 

[01 29] Cette laque & tevres est pr£par6e comme dans I'exemple 4 avec ajout de I'huile d'abricot dans la dispersion 
de poiymfcre avant I'ajout des pigments. 
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Exemple 8 : Fond de teint f kilde 



[0130] On prepare un fond de tent sous forme fluide ayant la composition suivante : 

5 





. polyisobut&ne hydrog6n6 


7,00 % 




. oxyde de fer jaune 


1.17% 


10 


. oxyde de fer noir 


0,26 % 




. oxyde de fer brun 


0,64 % 




. dioxyde de titan e 


7,93% 


15 


. dispersion de polym&re de rexemple 2 


55,00% 


. polystyr6ne/0oly(&hyl6ne-propytene) 


2,00 % 




. nylon- 12 


12,00 % 




.copolymfere PVP/eicos6ne 


4,00 % 


20 


. ph6nyltrim6thicone 


7,00% 




.octy!dod6canol 


3,00 % 



[0131] Ce fond de teint est pr£par£ comme rexemple 4. II se pr6sente sous forme fluide, s'&ale bien, est conforta- 
25 ble et a de tr&s bonnes propri£t6s sans transfert. 

Exemple 9 : Rouge & Ifevres brlllant d propri&6s sans transfert am§Ilor6es 

[0132] On pr6pare un rouge & ISvres sous forme de stick ayant la composition suivante : 





. huile de s6same 


8,06% 


35 


. hyaluronate de sodium 


0,06% 




. oonservateur 


0.06% 




. huile de lanoline 


qsp 100% 




. lanoline ac6tyl6e 


4,04% 


40 


. huile d'arara 


8,06% 




. 6rucate d'o!6y!e 


8,06% 




. ore microcristalline 


6.18% 


45 


. huile de rosier muscat 


1.05% 




. dioxyde de titane 


1,81% 




. FD & C Yellow N° 6 laque d'aluminium 


3.35% 


50 


. oxydes de fer noir 


0,06% 


. aluminium laque DC Red 21 


0,06% 




. calcium laque DC Red 7 


2.88% 




. mSthoxycinnamate d'octyie 


0.42 % 


55 


. hectorite quarternium-18 (Bentone 37 V) 


0,35% 




. dispersion de rexemple 2 


31.00% 




. Kraton G1650E (Shell Chimie) 


0,60 % 



14 



EP 1 002 528 A1 




(suite) 




. cire de PPG-5 tanoline 


4,03% 


. cire d'abeilfe polyglycerotee 


2.46% 


. octy!dod6canol 


0,31 % 


. ac6tate de tocopherol 


0,31 % 



[0133] Ce rouge k l&vres se pr6sente sous forme d'un stick, li a 6t6 test6 en comparaison avec un rouge k tevres 
ciasslque ne corrtenant pas (a diversion de polymfcre ni le Kraton G1650E. Ce rouge k lfcvres classique est un rouge 
k tevres tr6s confortable. 

[0134] Ces 2 rouges k tevres ont 6t6 reconnu d'application tr&s facile et rapide, de texture souple, onctueuse, glis- 
sante et adh&ente. La couvrance est sup6rieure pour le rouge k I6vres de ['invention et le film form6 est plus homogfcne 
que ceux du rouge k l&vres classique. Le maquiilage est jug6 satisfaisant, les bords sont nets. Le film est satin6. Le 
transfert est appr6ci6 en comparatif par demi-l&vres par une bise sur un papier filtre, 2 minutes apr&s I'application. Le 
transfert est jug6 moins important (I6ger k moyen) avec le rouge k Ifcvres de I'invention pour toutes les testrices par rap- 
port k celui de I'art anterieur (moyen + k important). Le contort apr6s application est jug6 satisfaisant pour les 2 rouges 
k tdvres. 

Revendlcatlons 

1. Composition k application topique corrtenant une phase grasse liquide et des particules de polymfcre disperses 
dans la phase grasse liquide et stabilis6es en surface par un agent stabilisant, ladite phase 6tarrt, en outre, 6pais- 
sie par un agent rhSologique liposoluble resultant de la polymerisation d'au moins un monom&re k liaison 6thyl6ni- 
que. 

2. Composition selon la revendication 1, dans laquelle I'agent rh6ologique est un polym^re vinylique, acrylique ou 
m6thacrylique. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle I'agent rh6ologique est un copolymfere bloc. 

4. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes, dans laquelle i'agent rh§o!ogique est un copofym&re 
comportant au moins un bloc styrgnique et au moins un bloc 6thytene-propyl6ne ou 6thyl6ne-buthytene ou m&ha- 
crylate. 

5. Composition selon i'une des revendications pr6c6derrtes, dans laquelle i'agent rhgologique est un copolymfcre tri- 
bloc. 

6. Composition selon I'une des revendications pr6c6dentes, dans laquelle I'agent rh£ologique repr6sente de 0,05 k 
20 % du poids total de la composition. 

7. Composition selon I'une des revendications pr6c6dentes, dans laquelle I'agent rhgologique reprGsente de 0,5 k 5 
% du poids total de la composition. 

8. Composition selon I'une des revendications pr6cGdentes, caract6ris6e en ce que le polym&e en dispersion est fil- 
mifiable. 

9. Composition selon I'une des revendications pr6c6dentes, dans laquelle au moins un actrf choisi parmi les actifs 
cosm&iques, dermatologiques, hygteniques ou pharmaceutiques est pr6vu. 

10. Composition selon I'une des revendications pr§c6dentes, comprenant, en outre, au moins une mattere colorarrte. 

1 1 . Composition selon i'une des revendications pr6c£dentes, dans laquelle le polymgre en dispersion est choisi parmi 
les poiym&res radicalaires, les poiycondensats, les polymfcres d'origine naturelle et leurs melanges. 

12. Composition selon Tune des revendications pr6c£derttes, dans laquelle le poiymfcre en dispersion est choisi parmi 
les polyur&hannes, poiyur&hannes-acryliques, polyur6es, polyur6e/0olyur6thannes, polyester-poiyur&hannes, 
poiy6ther-poIyur6thannes. polyesters, polyesters amides, polyesters k chaine grasse, alkydes ; polymfcres ou 
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copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silicones, 
polymeres fIuor£s et leurs melanges. 

13. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans (aquelle ia phase grasse Oquide est constitute 
d'huiles d'origine minerale, animale, vegetal e ou synthetique, carbonees, hydrocarbonees, fluorees et/ou silico- 
nes, seutes ou en melange. 

14. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans (aquelle (a phase grasse liquide est choisie parmi 
I'huile de paraffine ou de vaseline. I'huile de vison, de tortue, de soja, le pemydrosqualene, i'huile d'amande douce, 
de caiophyllum, de palme, de parleam, de pepins de raisin, de sesame, de maTs, de colza, de tournesof, de coton, 
d'abricot, de ritin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de cereales ; des esters d'acide lanolique, d'acide oiei- 
que, d'acide laurique, d'acide stearique; les esters gras tels que le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, 
le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, f'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl- 
hexyie, le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-decyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodecyle. 
le succinate de 2-diethyi-hexyle, le malate de diisostearyle. le triisostearate de glycerine ou de diglycerine ; les aci- 
des gras superieurs tels que I'acide myristique, i'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique, i'acide olei- 
que, i'acide linoleique, I'acide linolenique ou i'acide isostearique ; les alcools gras superieurs tels que le cetanol, 
I'alcool stearylique ou f'alcool oleique, I'alcool linoleique ou linolenique, Palcool isostearique ou I'octyl dodecano! ; 
les huiles siliconees telles que les PDMS eventuellement phenyls tels que les phenyitrimethicones ou eventuelle- 
ment substitues par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, ou par des groupements fonctionnels tels 
que des groupements hydroxyie, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools 
gras ou des polyoxyalkylenes, les silicones f luorees, les huiies perf luor6es ; les huiles volatiles telles que I'octame- 
thylcyclotetrasiloxane, ledecamethylcyclopentasiloxane. rhexad6m6thylcydohexasi!oxane. I'heptamethyihexyitrisi- 
loxane. Theptamethyloctyltrisilaxane ou les isoparaffines en C 8 -C 16 ,et I'isododtcane. 

15. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracteris£e en ce que la phase grasse content au 
moins une huile volatile a temperature ambiante et pression atmospherique. 

1 6. Composition selon I'une des revendications pr6cedentes, dans laquelle le stabilisant est choisi parmi les polymeres 
sequences, les polymeres greffes, les polymeres statistiques et leurs melanges. 

1 7. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le stabilisant est choisi parmi les polymeres 
silicones greffes avec une chaine hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une chaine silicones; 
les copolymeres greffes ayant un squelette insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type 
acide poly-12(hydroxystearique) ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ; les copolymeres Woes greffes ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un poly6ther; les copolymeres 
d'acrylates ou de mSthacrylates d'alkyle en C r C 4> ou d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle en C 8 -C 30 ; les 
copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monome- 
res ethyieniques comportant 6ventue!Iement des liaisons conjuguees et au moins un bloc d'un polymere vinylique 
; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de 
monomeres ethyieniques comportant eventuellement des liaisons conjuguees et au moins un bloc d'un polymere 
acrylique ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisa- 
tion de diene et au moins un bloc d'un polyether. 

18. Composition selon i'une des revendications precedentes, caract6ris6e en ce que le stabilisant est un polymere bloc 
greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de diene et au moins un bloc d'un 
polymere vinylique. 

19. Composition selon i'une des revendications precedentes, comprenant, en outre, au moins une phase grasse addi- 
tionnelle choisie parmi les cires, les gommes et/ou les corps gras pateux, d'origine vegetale, animale, minerale, de 
synthese, ou siliconee, et leurs melanges. 

20. Composition selon I'une des revendications 10 a 19, caracterisee en ce que la matiere colorante comprend au 
moins un compose pulverulent choisi parmi les charges, les pigments, les nacres et leurs melanges. 

21 . Composition selon la revendication 20. caracterisee en ce que le compose pulverulent represente jusqu'a 50 % du 
poids total de la composition. 
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22. Corrposition seion Tune des revendications 20 k 21 , caracteris6e en ce que le compost pulverulent represents de 
1 k 40 % du poids total de ta composition. 

23. Composition seion I'unedes revendications precedentes, caractgrisge en ce que le potym&re en dispersion repre- 
sente (en mature s§che) jusqu'e 60 % du poids total de la composition. 

24. Composition seion Tune des revendications precedentes, caract£ris6e en ce que le polym&re en dispersion repre- 
sente (en matidre seche) de 12 & 60 % du poids total de la composition. 

25. Composition seion Tune des revendications precedentes, caracterisge en ce que la phase grasse liquide contient 
au moins une huile choisie par mi les isoparaffines en C 8 -C 16 , l'isodod6cane, et les silicones lineaires ou cycliques 
ayant de 2 k 7 atomes de silicium, ces silicones comportant 6ventuellement des groupes atkyle ayant de 1 & 10 
atomes de carbone, leurs melanges. 

26. Composition seion Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme d'un stick ou baton, sous la 
forme d'une pfite souple de viscosrte dynamique k 25°C de 1 k 40 Pa.s, sous forme de coupelle, de gel huileux, de 
liquide huileux, de dispersion vesiculate contenant des lipides ioniques et/ou non ioniques, d'emulsion eau-dans- 
huile ou huile-dans-eau. 

27. Composition seion I'une des revendications precedentes, se presentant sous forme anhydre. 

28. Composition seion Tune des revendications precedentes, se presentant sous la forme d'un produit de soin et/ou de 
maquillage de la peau et/ou des levres. 

29. Composition seion rune des revendications precedentes, se presentant sous forme d'un fond de teint, d'un fard k 
joues ou £ paupieres, d'un rouge k levres, d'une base ou baume de soin pour les levres, d'un produit anti-cernes, 
d'un eye liner, d'un mascara. 

30. Utilisation dans ou pour la fabrication d'une composition k application topique, de particules d'au moins un poly- 
mere dispersees dans une phase grasse liquide et stabilis6es en surface par un agent stabilisarrt, ladite phase 
grasse 6tant 6paissie par un agent rheologique liposoluble resultant de la polymerisation d'au moins un monomere 
k liaison ethyienique, pour diminuer, voire supprimer, le transf ert du film de composition depose sur la peau et/ou 
les levres d'etre humain vers un support mis en contact avec le film et/ou conserver sa brillance. 

31 . Procede de soin cosmetique ou de maquillage des levres ou de la peau, consistent k appiiquer sur respectivement 
les levres ou la peau une composition cosmetique telle definie aux revendications 1 k 29. 

32. Proc6d6 pour limiter, voire supprimer, le transfert d'une composition de maquillage ou de soin de la peau ou des 
levres sur un support different de la peau ou des levres, contenant une phase grasse liquide et au moins un ingre- 
dient choisi parmi les actrfs cosmetiques, dermatologiques. hygieniques et pharmaceutiques et les matieres colo- 
rantes, consistant k introduce dans la phase grasse liquide un agent rheologique liposoluble resultant de la 
polymerisation d'au moins un monomere ethyienique et des particules de poiymere dispersibies dans ladite phase 
grasse liquide et stabilisables en surface par un agent stabilisarrt. 
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